台式蒸气灭菌器性能参数需求
1. 灭菌室由不锈钢制作；
2. 容积 ≥22.6 立升；
3. 灭菌室有效内容积≥6个(包括可旋转支架≥1个，托盘≥5个)，不锈钢制作，稳固、耐用；
4. 提供专用的密封器械袋支架，确保灭菌过程中蒸汽充分渗透进入袋内，确保烘干过程中袋内水份完全渗出；
5. 载物架数≥5个托盘，轻巧、耐用、容量大、蒸汽通透性好，无尖锐边缘，使用舒适，不损伤器械，适于盛放腹腔窥镜、牙科手机和常用手术器械器械盘或容器；
6. 控制方式：微处理器及精密传感器等组件结合，程控134℃、121℃。
7. 温度指示＜± 1℃；
8. 当前温度、压力及程序所处进程全部LCD 实时显示；
9. 三次脉冲式预真空，真空度≥-0.92bar，罐内残余空气低于0.15%，其余两次真空值≥-0.82bar；保证灭菌之前, 水蒸汽对多孔物品(织物)、中空器械内部管腔和包装物的充分渗透，实现真正意义上的灭菌；
10. 带后真空，真空度≥-0.95bar。低压后真空冷却烘干过程，烘干时间短、效果好；保证滞留在多孔物品(织物)、中空器械内部管腔和包装物中的蒸汽去除彻底、保持干燥；
11. 烘干后器械:确保烘干后残余湿度不超过0.2%；
12. 织物:确保烘干后残余湿度不超过 1.0%；
13. 灭菌阶段语句提示及灭菌压力LCD数字显示，同时灭菌阶段持续时间倒计时显示；
14. 自动水质量检测：无需人为定期检查，灭菌器可通过内置的传感器自动完成该项工作。
15. 避免传统的灭菌舱注水方法所产生的不利因素。如回流不好影响烘干效果及灭菌舱底部易滞留污物残渣、水锈等等；
16. 最大灭菌压力≥2.1 bar；
17. 程序设计适于各种耐热程度不同的（如金属、塑料、橡胶等制品）、形状或物理状态（如固体、中空器械、多孔织物等）各种手术器械灭菌；
18. 依据灭菌对象的不同及使用器械的紧急程度，可选择适当程序对打包或不打包的器械灭菌，过程全自动完成；
19. 灭菌程序的真空度和灭菌时间可依据实际需求，通过内设的服务程序修改。仪器使用起来更灵活，更能满足不同用户、不同条件下的需求；
20. 灭菌时间可依据实际需求，通过内设的服务程序修改；
21. 负压泵自动供水,自动放水。采用一次性用水，软化水不被重复使用, 防止冷凝水中的污物堵塞循环系统及内空器械，延长仪器使用寿命；同时，避免对器械的再次污染，更安全、更可靠。（提供自动软化水装置）
22. 安全门机制：电子门锁设计安全、耐用。保证灭菌器在工作状态下或有内压存在的状态下门无法打开；
23. 故障监控：通过精密传感器等组件与微处理器的结合使用，先进的灭菌舱多点温控／压控；
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标准配置。
服务要求
1、提供详细的产品使用说明书和操作指南。
2、提供安装和调试服务，确保产品正确安装并能正常使用。
3、提供操作培训，使科室工作人员能够熟练掌握产品的使用方法。
4、提供≥3年的免费保修期，在此期间内非人为损坏由供应商负责免费维修或更换。
商务要求
1、时间要求:中标供应商应在接到送货通知后7天内完成设备的交付，并在15天内完成安装调试。
2、地点要求:交货地点院方指定地点。
3、财务要求:货到交货地点并经验收合格后，在货物验收合格和收到厂家开具的等额增值税普通发票等付款材料之日起30个工作日内向乙方支付100%货款。
4、包装与运输:设备需采用防震包装，确保运输过程中的安全。运输费用由供应商承担，运输途中的一切风险由供应商负责。
5、	需遵守医院供应商管理规定（规定详见医院官网-采购公告置顶内容）
