
超低温冰箱

一、技术要求
规格：有效容积≥850L；

外部尺寸（宽*深*高mm）≤1170*1000*2000。单门立式，内部深度≥690mm，可放置7*7离心管盒规格冻存架≥24组，可放置2英寸标准冻存盒≥600个。

箱体材料表面耐腐蚀，易清洁；内胆材料采用镀锌板喷涂，抗腐蚀。

精确控温：高精度微电脑温度控制系统，温度范围在-40℃～-86℃间或更广，控温精度0.1℃。

制冷系统：采用高能效比静音压缩机，风机选用低噪长效型风机；冷凝器散热单元配备智能控制模块，可实时联动压缩机运行状态，实现风机自动启停及负荷调节。
控温性能：设备配置双独立制冷单元；需符合 GB/T20154-2014《低温保存箱》试验环境要求，当设备降温至特性温度点并稳定运行 1h 后，切断单台制冷单元运行，连续运行 24h 后，箱内工作温度应≤-80℃。
屏显功能：≥10.1英寸液晶触控屏，显示精度0.1℃，动态实时显示箱内温度、系统设定温度、环境温度、报警状态、时间、双系统运行状态等参数信息，且可连接蓝牙与WiFi，具备样本存取管理，数据查看，数据曲线，设置及留言板等功能模块。

报警模式：具备高低温报警、传感器故障报警、高环温报警、开门报警、断电报警、冷凝器脏报警、电池电量低报警、系统故障等声光报。 

保护功能：具备开机延时和停机间隔保护功能，确保运行可靠；具备屏幕锁定和密码保护功能，防止随意调整运行参数。

数据存储与导出：控制面板自带≥8G存储空间，可存储数据时间≥10年；标配USB数据导出接口，可即时导出温度运行数据。

断电报警：配置大容量电池，支持≥8小时以上显示与报警。

安全控制：设备数据管理系统需满足电子记录与电子签名合规管控要求，可提供对应合规性证明资料；支持数字、英文、字符组合式密码设置，具备多级权限分级管理功能。柜体采用双锁安全结构，标配内置隐蔽式锁体，可外接加装挂锁，保障内部存放样品及物品存储安全。设备支持选配电磁锁、刷卡认证、指纹识别、人脸识别等多种身份识别管控装置。
箱体保温：高性能VIP航空绝热材料+硬质聚氨酯保温层，箱体发泡层厚度≥125mm,整机≥6道门封，绝热保温效果好。  

制冷工质：采用环保制冷工质，制冷剂用量符合国家安全标准。

▲温度均匀性：依据YY/T1757-2021《医用冷冻保存箱》要求，整机≥20个点测试，温度均匀性≤2.0℃，波动值≤1.6℃。提供第三方检测报告佐证

▲空载降温速度：25℃环温时，空载降温到-80℃温度，时间≤270min。

▲断电回温：空载稳定运行从特性点温度断电回温至-50℃时间≥310min。

▲开门回温时间：开门1min后，降温至-75℃时间≤30分钟。▲噪音：正常工作时，噪音值≤45dB（A）。提供第三方检测报告佐证

测试孔：标配2个温度测试孔，孔径≤30mm，方便使用温度探头采集箱内温度。

温度传感器：整机标配≥7个温度传感器，全面检测设备运行。

▲依据《CQC6104-2016低温保存箱节能环保认证技术规范》检测的日耗电量≤9.5Kw.h/24h。提供第三方检测报告佐证

温度监控：标配独立嵌入式监控模块，可远程监控冰箱运行状态、报警信息。

制造商资质：制造商需通过ISO9001、ISO14001 质量管理体系认证等资质认证，确保生产企业的长期稳定性和可靠性。

节能环保：产品具备国家采信的节能认证及环保认证资质，可提供有效证书或官方查询佐证材料。

二、服务要求

1.提供送货、安装和调试服务，确保产品正确安装并能正常使用。

2.提供操作培训，使科室工作人员能够熟练掌握产品的使用方法。

3.提供≥5年的免费保修期，在此期间内非人为损坏由供应商负责免费维修或更换。

三、商务要求

1.时间要求:中标供应商应在接到送货通知后7天内完成设备的交付，并在15天内完成安装调试。

2.地点要求:交货地点院方指定地点。

3.财务要求:货到交货地点并经验收合格后，在货物验收合格和收到厂家开具的等额增值税普通发票等付款材料之日起30个工作日内向乙方支付100%货款。

4.包装与运输:设备需采用防震包装，确保运输过程中的安全。运输费用由供应商承担，运输途中的一切风险由供应商负责。

5.需遵守医院供应商管理规定（规定详见医院官网-采购公告置顶内容）

